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Automatischer Granulatforderer

« Stillstandszeiten weil vergessen wurde Leim nachzuftillen?

« Verunreinigung des Leims und der Tankanlage durch Offnen der Anlage?
« Verletzungsgefahr beim Befiillen der Anlage?

« Verschmutzung der Maschinen durch Uberfiillung?

Unser Automatischer Granulatféorderer 16st diese Probleme!

Unser Automatischer Granulatférderer wird anstelle des Tankdeckels auf
der Tankeinfull6ffnung platziert. Ein Sensor erkennt die Fullhohe des
Leims im Tankgerat und schaltet die Férderung des Granulats automa-
tisch ein bzw. bei Erreichen der entsprechenden Menge automatisch wie-
der aus.

Zur Forderung des Granulats ist der Forderschlauch an dem Granulatbe-
halter (Schlauch und Behdlter im Lieferumfang enthalten) mit dem Saug-
stutzen angebracht. Das System kann herstellerunabhangig an jedem
gangigen Leimgerat nachgerustet werden.

Lieferumfang:

Saugforderer mit Zufuihrtrichter und Aufnahme, Férderschlauch 3 m fle-
xibel, Steuerung inkl. Status Signalleuchten und Luftanschluss, 1 Sensor
und Sensorsteuerung (Beflllungssignal), Granulatbehdlter rollbar ca.
100 1 Volumen, Stromanschluss 230 V, Aufsatz / Aufnahme passend fiir
den jeweiligen Geratetyp.

Der AGF1000 steuert eine Anlage.
Der AGF2000 steuert zwei Anlagen unabhangig voneinander.

Forderleistung 3,5-5kg / min Optional:
Forderdistanz bis 3 m vertikal Druckluftriittier
Netzanschluss 230V /50 Hz Uberwachung
Druckluftanschluss  6-10 bar Granulatfillstand

Druckluftverbrauch 50-601/kg
Druckluftverbrauch bei 8 bar 360 1/min
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